Folk Formen fiir die stationire Steinfertigung und fiir mobile
Rutteltischfertigung von Hohlblocksteinen

Folk Molds for the production of hollow blocks with stationary
blockmachines and mobile machines

64° HRC bei einer Hartetiefe von 1,2 mm

AFS.12 Harteverfahren entwickelt zum Harten
von Formwaéanden von 8 - 15,5 mm

64° HRC and a depth of hardness of 1,2 mm

AFS.12 Hardness especially
developed for the hardening
of moldcavitiy walls from

8 - 15,5 mm thickness
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maschinenangepalter
Form-Schnellwechsel
Formeinsatz freischwingend
auswechselbare Verschleif3teile
in geschraubter Ausfihrung

quickchange device according to machine
dynamic mold insert
changeable wearparts in bolted version
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Folk Kaminsteinform fiir die mobile Steinfertigung

Folk Chimneyblock Mold for the Mobile Blockproduction

HochverschleiBBfester Spezialstahl in Verbindung mit dem Form-Design sorgt fir optimale
Weiterleitung der RUttlung in den zu formenden Betonstein

Die kontinuierliche, kundenorientierte
Weiterentwicklung unserer Formen-
Technologie garantiert ein Maximum an
Praxisnahe

High abrassion resisting special steel in
connection with the mold design enables
an excellent transfer of the vibration force
to the concrete element

The continuous, customer orientated
development of our mold technology
assures a maximum of productivity
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